DK 621.882.54

Dezember 1970

Federringe
aufgebogen oder glatt mit rechteckigem Querschnitt
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Single coil spring washers, positiv patlern and plan patlem

1. Male und Bezeichnung

Form A aufgebogen (ab M3)
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Form B glati
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l—- “Gestrichelte Linie enfspricht
detn Federring var dem
Aufbiegen

Bezeichnung eines Federrinpes Form A von Grifle 10:

Federring A 10 DIN 127
Bei Verwendung fiir Linksgewinde lautet die Bezeichnung:
Federring A 10 links DIN 127

Tabelle 1
|
Grafe dy dy h b | 5 r . Gewichi . _F'!.ir
I (7,85 kp/dm™ )| Gewinde-
e Form A Form H g /1000 Stiiek| durehe
* . il | ul, messer
o TLX, . M. mitn Alw, i Abw ==
2 4t - - 1 00 | s0a | 05 | zou 0,1 - 0,033 2
2.3 49 | — = 1,2 1 00 | 0B | sed 04 = 0,060 2.3
2,5 Bl | — = 1, RN oE | z0a 0,1 - 0,063 2.6
26 52 | — - 1, 1 200 0.6 0,1 - 1,064 2.6
|8 | 6,2 1.9 21 1, 13 | 200 [ 08 02 | 016 | GAlZ | 4 |
3,5 67 | 1.8 | 22 | 1, | L | eea | B8 B T N N 1 4.8
4 7.6 | 21 2,6 1, 15 | #0u1 049 0.2 0.1R 0,18 1|
5 | ;2| a7 | 32 | 24 | 18 | 02 1.2 0.2 | 015 036 1 5|
5 11,8 | 8,6 4,2 3,2 25 | 4000 | 1.6 7 0,8 | 02 0,83 [;
7 128 | a6 4,0 a, 25 | s0as | 16 | spa 08 | 02 | 0,93 7
8 148 | 46 | 54 4 2 Li,1h 2 _[__ +0,1 0.5 0,4 1,60 o8
10 18,1 5 5 6 4 g6 | sn2 | 22 | epas | 05 | 03 | 2,54 10
|12 211 | 58 GR | B 4 wo o 26 | spas | 1 04 | 3,82 12
14 241 | 6,8 B 6 46 | 202 | 3 oas | 1 0,4 601 14
16 274 | 18 | 82 [ 7 B : : (N .81 15|
18 204 | TR 9,2 T & 1 18
|20 33,6 | 88 | 104 8 6 1 1w ]
22 359 | BB | 104 a | 6 1 22
_ 24 40 | 11 13 10 T - 5 | 2
27 43 | 11 13 10 7 + | 27
30 482 | 138 | 161 | 18 B [s D
a3 56,2 | 188 | 161 | 12 10 = 33 |
36 58,2 | 136 | 16,1 10 | s 38
39 BL,2 | 188 | 161 10 | 4o T
42 68,2 | 15,6 | 18,4 | 12 P 5§ | 42
45 71,2 | 158 | 1 12 + su2n | 2 04 15
48 75 | 166 | 184 12 - [ 1005 | 2 [ a8
52 B3 |18 | m 14 + | 2 1 53
56 B7 | 18 21 BT tﬂ_ B 2 1 56
60 | 81 | 18 | 21 14 | aq, woes |2 |1 1 &
64 85 18 2 16 14 _jodues | o2 1 [T
72 "3 | +15 103 [ 18 | 2.2 | 1g 14 | oeges | 2 1 72|
BO | 81 | sus [111 | 18 212 | 18 14 g 1 | =0
90 81 +16 | 121 16 21,2 | 18 14 ] 1 oy |
100 101 +1,6 | 181 18 21,2 | 1§ 14 2 1 100
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2. Technische Licferbedingungen

2.1. Allgemeine Anforderungen

Die Oberflache der Federringe mul3 glatt und [rei von
Zunder und Grat sein, Die Federringe miissen ohne
Knicke gewunden und ihre duferen Kanlen scharfkantig
bis leichf gerundet sein.

Die Federringe sind leicht pefettet zu liefern. Sie konnen
nach Vereinbarung auch oberflichengeschiitzt geliefert
werden, z. B. phosphat-rostgeschiitzt nach DIN 50 942
oder galvanisch-oberflichengeschiitzt nach DIN 267
Blatt 9.

Bei galvanisch-oberflichengeschiilzten Federringen muld
durch geeignete Behandlungsverfahren sichergestellt
sein, daf’ keine Wasserstoffverspriddung eintritt,

2.2, Werkstoff

Federstahl nach DIN 17 221 (Vornorm) oder gleich-
wertiger Federstahl, gehirtel und angelassen auf
HRC 44 bis 51 (HV 450 bis 570 kp/mm?)

CuSn8 (bisher SnBz8) nach DIN 17 662 oder

nrst = X12 CrNi 177 nach DIN 17 224 (Vornorm)
nur nach Vereinbaring,

2.3. Giitepriifung

2.3.1. Probenahme und Abnahme
nich DIN 522 (Entwurf Juli 1969)

2.3.2. Versuche

2.3.2.1. Beanspruchungsversuch

Die zu priifenden Federringe sind zwei Minuten lang mit
tler in Tabelle 2 angegebenen Anprefikraft zusammenszu-
trticken. Nach dem Entspannen darf die Federringhthe das
in I'abelle 2 angegebene Mindestmal nicht unlerschreiten.

2.3.2.2, Dauerbeanspruchungsversuch

Dor Dauerbeanspruchungsversuch gilt nur fiir Federringe
it palvanischem Oberfldchenschutz. Zehn durch fluche
Unlerlepscheiben voneinander gelrennt auf einem Bolzen
mfygereihte Federringe diirfen bei 48stiindiger Bean-
spruchung mit den in Tabelle 2 angegebenen Anpref3-
lirliften nicht brechen. Nach dem Enispannen darf die
I'ederringhdhe das in der Tabelle 2 angegebene Mindest-
mald nicht unterschreiten.

Tubelle 2

2.3.2.3. Hirtepriifung

Fiir die Hiirtepriifung nach Rockwell gilt DIN 50 103,
fiir die Hirteprifung nach Vickers gilt DIN 50 133, Um-
rechnungen nach DIN 50 150 (Vornorm) sind nicht
zutldssig.

2.3.2.4. Verwindungsversuch

Der Federring darf beim Verwinden um 909 nicht
brechen (siehe Bild 1), Er mulfi langsam und stelig
{nicht ruckweise) unter Sicherheitsmafinahmen gegen
etwa abspringende Enden gebogen werden. Die Spann-
backen der Biegevorrichtung sollen dabei etwa 0,5 d,
(d, = Federring- Aufiendurchmesser) voneinander ent-
fernt sein (siehe Bild 2).

I-E) dy =
5 d
il

bl
H
“‘-I-‘u"

Vi
i L ¥
1 b
| \

Lizes — o

i
)
7
]

Bild 1 Bild 2

2.3.2.5. Kerbbruchversuch

Der Federring wird eingekerbt und dann zerbrochen,

Die Bruchfliche mufy feinkdrnig aussehen und darf keine
Risse aufweisen.

2.4. Verpackung

Federringe his Grofle 10 sind zu je 1000 Stiick, Federringe
der Gréflen 12 und 14 zu je 500 Stiick und Federringe
der Griflen 16 und 18 zu je 250 Stiick in Schachteln

zu verpacken.

Federringe ab Grile 20 werden im allgemeinen in

Kisten oder Sicken verpackl, kinnen aber nach Verein-
barung auch in Schachteln zu je 250 Stiick bzw. 100
Stiick verpackl werden.

Die Packungen miissen mit der DIN-Kurzbezeichnung der
Federringe und dem Namen oder Zeichen des Herslellers
versehen sein.

Bei oberflichengeschiitzien Federringen mufl auch die Art
des Oberflichenschutzes angegeben sein.

Andere Verpackungen sind besonders zu vereinbaren.

Cirofe 2 23 25 2,6 3 3,5 4 5 & 7 8 10 12
AnpreBikraft (Priifkraft) N 650 800 300 900 1700 | 2200 | 2000 | 4700 | 6700 | 9800 | 12200 | 12300 | 28000
chne Oberf(ld- .
A et 0,85 | 102 | 102 | 102 | 146 | 136 | 153 | 163 | 272 | 272 | 34 | 37
Mindest-Feder Chensehutz s o | e i
rintheohe nach iy aagvan-
Fnlspannen scherm Ober- 0,8 (1,96 0,96 0,96 1,28 128 14 144 2,66 2,66 3,2 3,52 4
flachenschutz
= ; o i 42 bis | 52 bis
Lirole 14 & 18 0 22 24 27 a0 33 16 39 48 100
Anprelkraft (Priifkraft) N A8200 | 52200 | 64000 | 81000 [101000|117000 1153000 187000| 251000272000 | 325000 | 350000| 350000
T ohne Oberfls-
f 51 5,05 R 6.8 6,8 8.4 8,0 10,2 10,2 10,2 10,2 11,9 13,6
Mindest-Feder- ehanschuts = o
rnghohe anch  mit galvani-
fintspannen  gehem Ober- 48 | 56 5.6 6,4 64 8 8 9,6 9,6 9.8 a6 | 11,2 | 128
Nichensehutz

Anmierkung: Die AnpreBkrifte fir die Gréiflen 3 bis 39 entsprechen T0 % der Priifhrdfte (Priflasten) fiir

Schrauben der Festigheitshiasse 6.9 nach DIN 267 Blatt 3. Fiir
Blatt 3 einheitlich eine Anprefkraft von 350 000 N fesigelegl.
Linheitenbeziehung: 1 N == 0,1 kp

die Groflen 42 bis 100 ist im Sinne von DIN 267



